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Hidrocantabrico Cogeneracion, S.L. como
empresa del grupo EDP, considera una de sus
estrategias prioritarias el desarrollo y mejora
del Sistema de Gestiéon Ambiental, orientado a
la reduccion del impacto de nuestra actividad
en el entorno. Ya en el afio 2010 la planta de
Sidergas decidié la adhesion voluntaria al
Sistema Comunitario de Gestiéon y Auditoria
Ambiental, mas conocido como EMAS, con el
apoyo de todos sus empleados.

La Declaracién Ambiental es el instrumento
esencial para la comunicacién de nuestro
impacto ambiental, con la garantia de que

la informacioén aqui contenida ha sido
validada por un verificador acreditado. Toda
la informacidn recogida ha sido elaborada
de acuerdo con el Reglamento (CE) N°
1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009.







1. PRESENTACION



————



1.1. HIDROCANTABRICO COGENERACION

La Planta de Sidergas pertenece a la empresa
Hidrocantabrico Cogeneracion, S.L., sociedad
que fue constituida en el afio 2007 para gestionar

las instalaciones de cogeneracion del grupo
Hc Energia. - .

Hc Energia esta formada por un grupo de
sociedades destinadas principalmente a la
produccién, transporte y distribucién y comer- EN/ASTURIASJCASTIEEARENCEEN S SRR

cializacion de energia eléctrica. Forma parte de

un grupo energético mas amplio, el Grupo Edp.

Desde el afio 2006 la composicién accionarial ha -
permanecido constante, siendo el Grupo Edp el I:f! ,frﬁ
accionista mayoritario con una participacion del

96,6%; el resto pertenece a Liberbank (3,13%) y

autocartera.

Con sede principal en Oviedo (Asturias), HC ENERGIA dispone de instalaciones de generacién de energia eléctrica de
diferentes tipo de energia primaria:
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l Generacion

Jaén

Guadalajara

Murcia

Navarra

Soria

Pais Vasco

Principado de Asturias
Toledo

Valladolid

'Distribucién
Barcelona
Comunidad Valenciana
Huesca
Madrid
Principado de Asturias
Zaragoza

I Delegaciones
Comerciales

Alicante
Barcelona
Cantabria

La Coruna
Madrid
Murcia
Principado de Asturias
(Sede Social)
Sevilla
Valencia
Zaragoza



Las empresas que articulan las principales
actividades del Grupo Hc Energia son las
siguientes:

Hidroeléctrica del Cantabrico, S.A.
Desarrolla la actividad no regulada de
produccion o generacion eléctrica. Participa
en las comunidades de bienes para la
explotacién de la central hidraulica de Salime,
con un 50%, y de la central nuclear de Trillo,
con una aportacién del 15,5%. Esta central se
gestiona a través de la Agrupacién de Interés
Econdmico de las Centrales de Almaraz y
Trillo, donde la participacion es de un 5,4%.

Eléctrica de la Ribera del Ebro, S.A.
Sociedad para la generacion en ciclo
combinado en la central de C.T.C.C. Castején.

Ciclo Combinado Soto, C.B.

Sociedad para la generacion en ciclo
combinado en la central de C.T.C.C. Soto de
Ribera.

Hidrocantabrico Distribucion Eléctrica, S.A.U.

Tiene como objeto el desarrollo de las
actividades reguladas de transporte y
distribucién de energia eléctrica.

Hidrocantabrico Energia, S.A.U.

Dedicada a la actividad no regulada de
comercializacién y suministro de energia a
clientes en el mercado liberalizado.

Hidrocantabrico Cogeneracién S.L.U.
CNAE 2009: 3519

Constituida en 2007 para gestionar las
instalaciones de cogeneracion.

Naturgas Energia Grupo, S.A.
Integra los negocios relacionados con el gas.
El porcentaje de Hc Energia es del 65,57%.

EDP Renovaveis

Promocion de las energias renovables
(edlica y solar-fotovoltaica). El porcentaje de
participacion de Hc Energia es del 15,5%.

El resto de empresas del grupo prestan
soporte a las actividades antes mencionadas:

Hidrocantabrico Servicios, S.A.U.

Hidrocantabrico Gestion de Energia, S.L.U.
dedicada a servicios financieros

Hidrocantabrico Explotacion de Centrales,
S.A.U. servicios de explotacién de las
unidades de generacién y propietaria de
Hidrocantabrico Cogeneracion S.L.U.

Hidrocantabrico Explotacién de Redes, S.A.
servicios de explotacién de las redes.

Hidrocantabrico Soluciones Comerciales,
S.A.U. servicios de soporte y apoyo
comercial, gestiona el servicio de Atencion
al Cliente y realiza operaciones en campo y
servicios post-venta.



La organizacion de Hc Energia consta de
tres areas de negocio (Generacion Eléctrica,
Redes y Comercial), que reciben el apoyo de
diversas &reas de soporte:

Consejero
Delegado

Consejo de
Administracion

Direcciones

Areas de Negocio

Redes Comercial Generacién

Direcciones

Areas de Soporte

Compras

Recursos
Humanos

Secretaria General
y del Consejo

Gestion Asesoria
de la Energia Juridica
\
Administracion Proyectos o,
y Finanzas e Inversiones Regulacion
\ | }
Estudios Auditoria Interna ampiente;

y Comunicacién y Control de Riesgos

Sostenibilidad,
Innovacién y Calidad



1.2. PLANTA DE SIDERGAS

La Planta de Sidergas esta ubicada en el
interior de la Factoria de ArcelorMittal

de Avilés, en los municipios de Carrefio y
Corvera. Se trata de una instalacién compleja
y singular que produce electricidad y vapor

a partir de gases siderurgicos residuales.
Combina la tecnologia de cogeneracién en
ciclo simple, con motores especialmente
adaptados para su funcionamiento con gas de
aceria, y la generacién de vapor en calderas
que consumen fundamentalmente gas de
baterias de coque, ademas de gas de aceriay
gas natural en ausencia de los anteriores.

Esta instalaciéon supone un excelente
aprovechamiento de un subproducto industrial
contaminante, ya que, de otra forma, estos
gases siderurgicos residuales seria necesario
quemarlos en antorcha antes de emitirlos a la
atmdsfera por su elevado impacto ambiental.

Cada millén de metros cubicos de Gas de
Aceria se pueden transformar en unos

707 MWh de energia eléctrica; si se trata

de Gas de Bateria de Coque, cada millén

de metros cubicos se convertiran en
aproximadamente 11.800 toneladas de vapor.

Avilés

y
'SIDERGAS

¥sijon

YOviedo

'Mieres



La central consta de:
- 12 grupos motogeneradores con gas de

El proceso de generacion de energia eléctrica
supone:

- Aprovechamiento térmico del combustible
para generar energia mecanica en los
motores de gas, mediante la utilizacién del
ciclo Otto clésico.

- Generacion de energia eléctrica en los
alternadores mediante la transformacion
de la energia mecénica entregada por los
motores.

El proceso de generacién de vapor supone:

- Aprovechamiento térmico del calor del
agua de refrigeracion de los motores para
el calentamiento del agua de aporte a las
calderas.

- Aprovechamiento térmico de los gases de
escape de los motores de gas para generar
vapor en la caldera de recuperacion.

- Aprovechamiento térmico del combustible
para generar energia calorifica y producir
vapor en las calderas de combustion.

aceria, de 19.440 kW de potencia eléctrica
neta total.

-1 caldera de recuperacién del calor de los

gases de escape de los motores, capaz de
producir 18,7 t/h de vapor sobrecalentado,
con quemador adicional.

- 3 calderas de combustién de gas de

baterias de coque, gas natural y gas de
aceria, para producir hasta 35 t/h de vapor
sobrecalentado cada una.



La instalacién esta formada por dos partes
diferenciadas, mas o menos independientes:

1. La instalacién de cogeneracion
propiamente dicha que utiliza Gas de
Aceria, producido por ArcelorMittal en
sus procesos de fabricacién de acero,
como combustible de una serie de motores
de gas que, acoplados a un alternador,
producen energia eléctrica y cuyos gases
de escape se recuperan para la generacion
de vapor, incluyendo ademas todos los
equipos y sistemas correspondientes
a la exportacion de la energia eléctrica
producida.

Los 12 grupos motogeneradores estan
concebidos como grupos modulares
compactos, integrados por el motor, el
alternador y los sistemas auxiliares de
combustible, refrigeracion, lubricacion y
arranque. Los motores de gas, disefiados
para operar con gas de aceria, son del tipo
de cuatro tiempos con turboalimentacion
y refrigeracion de la mezcla aire-gas, y

combustion de mezcla pobre regulada
electrénicamente. Asimismo, tres de los doce
motores se han disefiado para funcionamiento
con gas natural ante un eventual fallo del
suministro de gas de aceria y con objeto de
garantizar la generacion del consumo propio
de las calderas para suministro de vapor a
ArcelorMittal en el caso de desconexién de la
red de distribucién de Hc Energia.

Los gases de escape de los motores son
conducidos a una caldera de recuperacion
para producir vapor sobrecalentado que se
suministra integramente a las instalaciones
de ArcelorMittal. La caldera de recuperacién
es acuotubular, de circulacién natural y
sobrecalentamiento final del vapor.

GAS NATURAL

FOCO 4
GASES DE ESCAPE #
GBC —’ —
GLD —’ —
VAPOR
GN —’ —
CALDERA

12 MOTORES
DE COMBUSTION

DE RECUPERACION

GN: Gas Natural
GLD: Gas de Aceria
GBC: Gas de Bateria de Coque



La energia eléctrica producida en los
alternadores es transportada hasta el
transformador principal de salida, donde se
eleva la tension de generacién hasta el valor
necesario para efectuar su entrega a lared de
distribucién. Una parte de la energia generada
es consumida por la planta para su propio
proceso a través de los transformadores
auxiliares de que dispone.

La energia eléctrica neta producida se
entrega integramente al mercado eléctrico

a través de la red de distribucion de Hc
Energia.

2. La instalacién de produccién de vapor
convencional, formada por 3 calderas
acuotubulares, de circulacién natural y
sobrecalentamiento final del vapor.
Las calderas de combustién han sido
disefiados para quemar diversos
combustibles gaseosos: gas de baterias
de coque (combustible principal), gas
natural y gas de aceria. La caldera de
recuperacién posee adicionalmente un
quemador de postcombustién para

garantizar el suministro de la demanda de
vapor de ArcelorMittal en situaciones de
parada de los grupos motogeneradores y/o
de alguna de las calderas de combustién
convencionales.

La planta dispone de cuatro lineas de
6smosis inversa que permiten garantizar
el aporte de agua de la calidad adecuada
a las calderas y a los sistemas de
refrigeracion de los motores.

FOCO 1

GAS DE BATERIA DE COK ==

GAS DE ACERIA ==

GAS NATURAL —’

Los gases siderurgicos provienen de la
Factoria de ArcelorMittal - Avilés, que a su
vez absorbe integramente la produccion
de vapor.

FOCO 2 Foco3

VAPOR

3 CALDERAS DE COMBUSTION



Las dos partes de la instalaciéon comparten:

- Punto de suministro de gas de aceria de la
red ArcelorMittal (Estacion de Medida).

- Punto de suministro de gas de baterias de
coque de la red de ArcelorMittal (Estacién
de Medida).

- Punto de suministro de gas natural
de la red de Gas Natural (Estacion de
Regulacién y Medida).

- Punto de entrega de vapor a la red de
ArcelorMittal (Estacion de Atemperacion
y Medida).

- Puntos de suministro de agua bruta,
agua potable y nitrégeno de las redes de
ArcelorMittal.

- Plantas de tratamiento de agua (aporte
a las calderas y a los sistemas de
refrigeracién de los motores) y vertidos.

- Punto de conexién eléctrica con la red de
distribucién en 132 kV de HidroCantabrico
Distribucién (el consumo propio de todas
las instalaciones se realiza a partir de la
energia eléctrica generada por los grupos
motogeneradores).

La Planta de Sidergas cuenta con la
Autorizacién Ambiental Integrada (AAD,
concedida mediante Resolucién de 23 de abril
de 2008, de la Consejeria de Medio Ambiente
y Desarrollo Rural del Principado de Asturias
(Expte. AAI-026/06), modificada por la
Resolucién de 23 de diciembre de 2010.

La produccién de energia eléctrica y vapor
se muestra en el siguiente gréfico. Este
dato es el que usaremos para comparar la
informacién ambiental durante la presente
declaracion.

Produccién Bruta (Mwh)

717.995
10000 620376 652.906
: 620.301

600000 504.949 SI0E
450.000

300.000

150.000

115.427 122038
2010 201 2012

'Ener@\a eléctrica

'vapnr

Los datos de vapor, que generalmente se
expresan en toneladas, se han convertido

a MWh teniendo en cuenta la entalpia del
mismo para expresar la produccién en una
unidad homogénea (cada tonelada de vapor
producido a 300 °C equivale a 0,8878 MWh).






2. POLITICA AMBIENTAL Y
SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL



Hc Energia tiene implantado un Sistema de
Gestién Ambiental (SGA) de acuerdo a la
Norma UNE-EN ISO 14001:2004.

Un sélido punto de partida para esta
implantacién ha sido la concrecion de la
Politica Ambiental de la compafiia que,
inspirada en el proceso de mejora continua,
expresa un nitido compromiso de quienes
constituyen la empresa hacia sus accionistas,
empleados, clientes, proveedores y la
sociedad en la que desarrolla su actividad.

La Politica Ambiental se reviso el 21 de abril
de 2010.

POLITICA AMBIENTAL

Hc Energia, como empresa energética que
desarrolla las actividades de produccion,
transporte y transformacion, distribucién

y comercializacién de energia eléctrica, se
compromete a minimizar el impacto ambiental,
reduciendo los residuos, las emisiones y los
vertidos y fomentando el uso eficiente de los
recursos naturales y energéticos.

Por ello, de acuerdo con los Principios de
Desarrollo Sostenible y las Politicas de
Biodiversidad y Ambiente del Grupo EDP, asume
los siguientes valores y principios de actuacion:

1. Integrar el respeto por el medio ambiente
y la gestion de los aspectos ambientales
a lo largo de toda la cadena de valor,
asegurando que todas las partes implicadas
desarrollan sus actividades orientadas a la
prevencion de la contaminacion.

2. Cumplir con la legislacién y normativa
ambiental aplicable y asegurar que nuestros

proveedores cumplan con los requisitos
ambientales exigidos por Hc Energia.

. Promover la mejora continua de nuestro

desempefio ambiental, mediante el
establecimiento de objetivos de mejora.

. Sensibilizar, formar y comunicar a los

empleados sobre el impacto que su actividad
pueda causar al medio ambiente.

. Promover la eficiencia energética como una de

las principales opciones compatibles con el uso
sostenible de los recursos.

. Considerar las expectativas de las partes

interesadas en los procesos ambientales

y actuar segun los principios éticos de
transparencia, honestidad e integridad en las
relaciones con las autoridades competentes y
las restantes partes interesadas.

CONSEJO DE ADMINISTRACION
21 de abril de 2010



El Sistema de Gestién Ambiental se ha
estructurado a través de diversos 6rganos de
seguimiento, grupos de trabajo y comités, con
responsabilidades concretas para facilitar la
eficacia de la gestiéon ambiental.

ESTUCTURA DE GESTION AMBIENTAL

Estructura

de comunicacién
y sensibilizacion

Comité de Direccion
Capitulo Medio

Consejo de
Administracion

Ambiente
7 7

Comité de Negocio Comité de
Capitulo Medio Medio Ambiente
Ambiente Negocio

" %

Grupos de Trabajo
de Medio Ambiente

Comité de Medio Ambiente
Generacion

- Director Medio Ambiente

- Director de Generacién

- Directores de las centrales

- Coordinadores de Medio
Ambiente

Comité de Medio Ambiente Redes

- Director Medio Ambiente

- Director de Distribucién

- Responsable de Operacion y
Mantenimiento

- Responsable de Subestaciones
de Lineas

- Responsable de Extension de Red

- Responsable de Servicios
Técnicos

- Responsable de Telecontrol

- Coordinador de Medio Ambiente



La base de esta estructura son los Grupos

de Trabajo, formados por representantes

de la Direccion de Ambiente, Sostenibilidad,
Innovacién y Calidad (Area de Coordinacion)
y los Coordinadores de Medio Ambiente (Area
de Negocio).

En la Planta de Sidergas, el Coordinador de
Medio Ambiente es a su vez el Coordinador del
Area de Cogeneracion y Residuos, Rubén de
la Roza Menéndez. El objeto de estos Grupos
de Trabajo es la coordinacidn y alineacion de
los objetivos ambientales con los objetivos
generales de los distintos negocios, el
seguimiento de las actividades del dia a dia

y la asistencia técnica desde la Direccién de
Ambiente, Sostenibilidad, Innovacién y Calidad
a los distintos negocios.

En cada unidad de negocio, con el objeto de
implantar, mantener y mejorar el SGA, asi
como de divulgar la politica ambiental, existe

también un Comité de Gestién Ambiental. En
este caso, al tratarse de una central, es el
Comité de Medio Ambiente de Generacion,
formado por los responsables de la unidad de
negocio (Director de Generacidn, Directores
de Central -C.T.C.C. Soto de Ribera, C.T.C.C.
Castejon-, Director de Cogeneracién y
Residuos, Coordinadores de Medio Ambiente
y la Direccién de Ambiente, Sostenibilidad,
Innovacién y Calidad de EDP Hc Energia).

En el Comité de Direccién se incluye también
un apartado especifico de asuntos de Medio
Ambiente de caracter basicamente informativo
para lograr una mayor sensibilizacién en
aspectos ambientales mediante la inclusién

de esta variable en el seguimiento de las
actividades del grupo Hc Energia.

Los documentos fundamentales del Sistema
de Gestion Ambiental y de Calidad, son los
siguientes:

- Manual de Gestion Ambiental y de Calidad:

documento basico que describe el Sistema
de Gestién.

- Procedimientos de Control: cada uno de

ellos corresponde a los procesos propios
que recogen la sistemética de control con
los registros especificos implantados para
la correcta Gestion de la Calidad, Gestion
Ambiental.

- Procedimientos de Garantia de Gestion:

recogen aspectos comunes de las Unidades
de Negocio para asegurar la correcta
eficacia de los Sistemas de Gestion
Ambiental y de Calidad, y del Sistema

de Gestion de Prevencion de Riesgos
Laborales.

- Instrucciones de Trabajo: recogen la

sistematica operativa del personal de la
Empresa.



- Especificaciones Técnicas: recogen
acciones relacionadas con terceros,
reglamentaciones técnicas y aspectos
relacionados con la normativa y legislacion
ambiental y de prevencién de riesgos
laborales.

La Planta de Sidergas obtuvo la certificacién
del Sistema de Gestiéon Ambiental (SGA) en
septiembre de 2009 y el registro EMAS en
septiembre de 2010, estando los objetivos

y metas definidos en el SGA a través del
Programa de Gestién Ambiental, que tiene en
cuenta los requisitos legales, entre otros, y la
informacién sobre los aspectos ambientales
significativos. Para asegurar la eficacia de
este sistema, cada afio se realizan auditorias
ambientales internas y externas.







3. ASPECTOS AMBIENTALES



Los Aspectos Ambientales hacen referencia
a los elementos de las actividades, productos
o servicios de una organizacién que puede
interactuar con el medio ambiente:

- Aspectos Ambientales Directos: estan
asociados a las actividades, productos y
servicios de la organizacién misma sobre
los cuales ésta ejerce un control directo
de gestion.

- Aspectos Ambientales Indirectos: son los
asociados a las actividades, productos y
servicios de la organizacion, sobre los que
la organizacioén no tiene pleno control de
la gestion.

En Planta de Sidergas se han distinguido
varias situaciones generadoras de aspectos
ambientales:

- Situacion normal de funcionamiento:

situacién de funcionamiento controlada
habitual y planificada.

- Situacion anormal de funcionamiento:

situacion de parada programada para
labores de mantenimiento, limpieza
general, etc.

- Situacion de emergencia: situacion no

prevista derivada de la ocurrencia de
incidentes o accidentes en los cuales se

origina riesgo de dafio al medio ambiente.

La identificacion y evaluacién de aspectos
ambientales en la Planta de Sidergas se
realiza segun lo establecido en el PC/04
“Identificacién y evaluacion de aspectos
ambientales” de su Sistema de Gestion
Ambiental. La evaluacién determina los
aspectos ambientales significativos,

que tienen o pueden tener un impacto
ambiental significativo, que son los que
se tienen en cuenta de manera preferente
en el establecimiento, implementacién y
mantenimiento del Sistema de Gestién
Ambiental.




3.1. IDENTIFICACION DE ASPECTOS AMBIENTALES

Para la identificacién de los aspectos
ambientales se han considerado las
siguientes areas de incidencia:

- Utilizacién de agua

- Consumo de energia y combustibles
- Consumo de productos quimicos

- Generacion de residuos

- Vertidos

- Emisiones atmosféricas

- Emisién de ruido

La actualizacién del listado de aspectos
ambientales se realiza siempre que, como
consecuencia de la ejecucién de obras,
modificaciones en los centros de trabajo,
paradas fin de campafa, revisiones
programadas para realizacion de trabajos de
mantenimiento y cambios en los parametros
operativos de la central, se haya detectado
la necesidad de incluir aspectos no
contemplados anteriormente.




3.2. EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES

Se han establecido distintas metodologias
de evaluacién de aspectos en funcion de los
tipos de situaciones identificadas:

- Situaciones normales de funcionamiento.
- Situaciones anormales o de emergencia.

3.21. EVALUACION DE ASPECTOS
EN SITUACIONES NORMALES DE
FUNCIONAMIENTO

Se han definido tres criterios para realizar la
evaluacion de aspectos ambientales directos:

- Acercamiento a limites (A) establecidos en
la Autorizacion Ambiental Integrada (AAD.

- Magnitud (B).

- Naturaleza/Sensibilidad del Medio (C).

La formula de evaluacion es: A+B+C.

Resultado:
28 Significativo
<8 No significativo

3.2.2 EVALUACION DE
ASPECTOS EN SITUACIONES
ANORMALES O DE
EMERGENCIA

Para la evaluacion de las situaciones de
riesgo se tienen en cuenta los siguientes
criterios:

- Frecuencia (F): la frecuencia de ocurrencia
se determina de forma directa por medio de
datos historicos. La frecuencia se gradua
desde “Baja” hasta “Alta".

- Gravedad (G): la gravedad ambiental de los
incidentes o accidentes se gradua desde
“Ligero” a “Extremadamente dafino”.

En funcion de estos criterios los aspectos
se clasifican como “Trivial”, “Tolerable”,
“Moderado”, “Importante” o “Intolerable”.

Resultado: Tipo de Aspecto:
Importante o Significativo
Intolerable
Moderado,

Trivial, Tolerable No significativo



3.3. ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS

Los Aspectos Ambientales Significativos
en situaciones normales de funcionamiento
durante el afio 2011 fueron los siguientes:

GRUPO ASPECTO

ASPECTO AMBIENTAL

IMPACTO

Residuos
Residuos
Vertidos
Vertidos
Vertidos
Vertidos
Vertidos
Vertidos
Emisién de ruido

Emision de ruido

Agua aceitosa procedente de separadores de agua/sustancias aceitosas (LER 130507)
Agua con aceite sin PCB (LER 130506)

De proceso - Temperatura

De proceso - Sélidos en suspensién

De proceso - DBO,

De proceso - DQO

De proceso - Aceites y grasas

De proceso - Incremento de la temperatura del agua del rio

dbA en vivienda préxima no colindante (diurno)

dbA en vivienda préxima no colindante (nocturno)

Afeccion al medio por almacenamiento, tratamiento y eliminacion
Afeccion al medio por almacenamiento, tratamiento y eliminacion
Afeccioén a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Afeccioén a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Afeccion a la calidad acustica del entorno

Afeccion a la calidad acustica del entorno



Los Aspectos Ambientales Significativos en situaciones anormales y de emergencia durante el afio 2011 fueron los siguientes:

GRUPO ASPECTO ASPECTO AMBIENTAL IMPACTO

RESIDUOS Residuos Peligrosos y no peligrosos Afeccion a la calidad de las aguas, e indirectamente a la fauna y vegetacion que alojan y afeccién al suelo y subsuelo.

Los Aspectos Ambientales Significativos en situaciones normales de funcionamiento, durante el afio 2012 fueron los siguientes:

GRUPO ASPECTO ASPECTO AMBIENTAL IMPACTO

Consumo de energia Gas natural (GN) Consumo de fuentes de energia no renovables

Residuos Agua aceitosa procedente de separadores de agua/sustancias aceitosas Afeccién al medio por almacenamiento, tratamiento y eliminacién
(LER 130507)

Residuos Residuos acido - basico (LER 161001) Afeccion al medio por almacenamiento, tratamiento y eliminacion

Vertidos De proceso - Volumen vertido maximo anual Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Vertidos De proceso - Temperatura Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Vertidos De proceso - Sélidos en suspensién Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Vertidos De proceso - DBO, Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Vertidos De proceso - Aceites y grasas Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Vertidos De proceso - Incremento de la temperatura del agua del rio Afeccion a la calidad de las aguas y al medio bidtico

Emision de ruido dbA en vivienda préxima no colindante (diurno) Afeccién a la calidad acustica del entorno

Emisién de ruido dbA en vivienda préxima no colindante (nocturno) Afeccion a la calidad acustica del entorno



En 2012 se produjo una importante reduccion
del suministro de GBC, de forma que tuvo que
ser sustituido por gas natural, por lo que ha
resultado significativo.

En cuanto a vertidos, los valores que han
resultado significativos en 2012 se deben a
valores préximos al limite legal y ligeramente
superiores al promedio de afios anteriores.

No ha habido ningin Aspecto Ambiental
Significativo en situacion anormal ni de
emergencia, durante el afio 2012.

Ningun aspecto ambiental indirecto ha
resultado significativo.

Los aspectos ambientales significativos
de 2012 han sido tenidos en cuenta para
el establecimiento de objetivos y metas

ambientales del afio 2013.







4. PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL



En el Programa de Gestion Ambiental (PGA)
se recogen las actividades a desarrollar en

el afio en las diferentes areas de la gestion
ambiental, para garantizar el cumplimiento de
la Politica Ambiental y el principio de mejora
continua. En él, se definen los Objetivos y
Metas Ambientales.

En el Programa Ambiental del afio 2012
recogido en este informe se incluyen:

- Los Objetivos Ambientales definidos para la
Central en el periodo vigente, acordes con la
Politica Ambiental.

- Las Metas Ambientales acordes con los
Objetivos.

- El grado de cumplimiento del Objetivo.



REVISION DEL PROGRAMA AMBIENTAL 2012

ASPECTO AMBIENTAL
VERTIDOS

OBJETIVO

Reducir a cero los vertidos de aguas de proceso (vertido 1) y
de aguas sanitarias (vertido 2) a un medio natural.

META

Autorizacién de CHC para conexion de los vertidos 1y 2 al
colector del mérgen derecho de la ria de Avilés.

Autorizacién del Principado de Asturias para conexion de los
vertidos 1y 2 al colector del margen derecho de la ria de Avilés.

Obra civil para conexién al colector desde la instalacién de
Sidergas - Tuberia de Vertido y tanque de homogeneizacién.

Obra civil para conexién al colector desde la instalacién de
Sidergas - Caseta de control.

GRADO DE CUMPLIMIENTO

Objetivo no conseguido en 2012, si bien se sigue negociando
con la CHC este aspecto. Pasar4 a 2013 al ser un objetivo
prioritario.

No aplica hasta tener la aceptacién por parte de CHC.

Obras finalizadas con pendientes: Tuberia interconexién,
cuadro eléctrico, alimentacion eléctrica, instrumentacion
asociada.

Obras finalizadas con pendientes: Tuberia interconexién,
alimentacion eléctrica, instrumentacion asociada.

ASPECTO AMBIENTAL
VERTIDOS/RESIDUOS

OBJETIVO

Reducir el riesgo de vertido de aceite en las operaciones de
trasvase o cambios de filtros.

META

Situar el punto de almacenamiento de aceite usado mas
proximo a zona de motores (actualmente en PT).

Dotar al nuevo punto de tanque de doble pared, contenedor
de trapos y bombonas especificas de cierre total para el
trasvase de aceite.

Informar y sensibilizar al personal sobre el nuevo
procedimiento.

GRADO DE CUMPLIMIENTO

Objetivo alcanzado. N? de incidentes = O.



ASPECTO AMBIENTAL
RUIDOS

OBJETIVO

Reduccion en un 2% de la emision de ruido en el exterior
de las salas de motores. Evitar en lo posible emisiones
intermitentes por apertura de puertas.

META

Conseguir cierres automaticos y acusticos en puertas y
portones de acceso a salas motores.

GRADO DE CUMPLIMIENTO

Se ha conseguido disminuir el ruido mas de 2 dB de media
y pasando de mediciones medias de en torno a 90 dBA a
mediciones de en torno a 87 dBA El informe de impacto
ambienal de ruido de 17 de julio de 2012 también indica
dicha mejoria (en torno a 5 dBA) si bien no puede imputarse
Unicamente a este trabajo.

ASPECTO AMBIENTAL
RUIDOS

OBIJETIVO

Reduccién en un 2% de la emision de ruido en el entorno de
la caldera de recuperacion GEA por aislamiento de los focos
principales de ruido (ventiladores).

META

Realizar cerramiento acustico de ventiladores de sellado,
ventilador de combustién y ventiladores de refrigeracion
pilotos.

GRADO DE CUMPLIMIENTO

Debido a retrasos en el suministro por parte del proveedor
la accion sufre un retraso en su ejecucion y se pospone
para 2013.

ASPECTO AMBIENTAL
VERTIDOS/RESIDUOS

OBJETIVO

Reducir el riesgo de vertido de aceite en las operaciones
de trasvase o cambios de filtros de motores evitando
manipulacion de los mismos (inciativa LEAN SG-1-0064).

META

Obtener permiso de JENBACHER para la modificacién del
sistema de vaciado de motores.

Implantar sucesivamente en los 12 motores aprovechando el
intercambio y reforma de los mismos durante 2012.

GRADO DE CUMPLIMIENTO

Objetivo alvanzado. N? de incidentes = O.



ASPECTO AMBIENTAL
CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS

OBJETIVO

Aumentar la capacidad de aprovechamiento del GLD
consumido en motores reduciendo el contenido del mismo
cuanto al % CO en mas de un 5% (Mayor aprovechamiento
de gas con menor PCD. (Iniciativa LEAN SG-1-0024).

META

Pruebas y modelizacién de motor piloto para aprobar el nuevo
disefio.

Aprobacién por parte de Consejeria de Medio Ambiente de la
modificacion.

Implantar sucesivamente en los 12 motores aprovechando el
intercambio y reforma de los mismos durante 2012.

GRADO DE CUMPLIMIENTO

Objetivo conseguido. PCl medio: Aprovechamiento > 5%.







S. INDICADORES AMBIENTALES



La Planta de Sidergas dispone de un
Programa de Vigilancia Ambiental (PVA),

que establece la metodologia a seguir para
controlar los efectos en el medio ambiente
que causa la operacién de la central y permite
confirmar la adecuacién del funcionamiento
de la central a la normativa ambiental vigente
y tomar las medidas correctoras oportunas
en caso de detectarse desviaciones.

Dadas las caracteristicas de la instalacion,

el Programa de Vigilancia Ambiental esta
centrado en el control de emisiones a

la atmdsfera, vertidos, residuos, ruido y
consumo de recursos.

5.1. EMISIONES A LA ATMOSFERA

El impacto ambiental por emisiones a la
atmdsfera es consecuencia del proceso de
combustién. Las sustancias a tener en cuenta
en los gases de combustion son éxidos de
nitrégeno (NO ), diéxido de azufre (SO,),
particulas (PST) y diéxido de carbono (CO,).

La Planta de Sidergas cuenta con 4 focos de
emision:
- Foco 1: Chimenea de la caldera de
generacion de vapor N°1.
- Foco 2: Chimenea de la caldera de
generacion de vapor N°2.
- Foco 3: Chimenea de la caldera de
generacion de vapor N93.
- Foco 4: Chimenea de la caldera de
recuperacion.

5.1.1. EMISIONES DE SO,, NO,
Y PARTICULAS

Uno de los aspectos ambientales méas
importantes de una central térmica son las
emisiones de particulas y gases, en concreto
de las siguientes:

- Oxidos de Azufre (80,): Se registra en
cantidades muy bajas con respecto a una
térmica clésica, ya que se generan por
la combustion del azufre contenido en el
combustible.

- Oxidos de Nitrégeno (NO)): Las cantidades
emitidas pueden ser muy variables, ya que
su formacion depende considerablemente
de las condiciones de combustién. En
general, el 6xido méas importante es el
monoxido (NO), aunque también se puede
encontrar didxido (NO,). No obstante,
se suele englobar a estos gases bajo la
denominacién genérica de NO ..



- Particulas (PST): Las particulas se
emiten con el resto de los gases por la
chimenea de la central. La diferencia entre
los distintos tipos de particulas se basa
fundamentalmente en su tamafio: aquellas
que superan las 10 micras y se depositan
de forma relativamente répida en el suelo
reciben el apelativo de “sedimentables”; y
las de tamafio inferior a 10 micras, que se
denominan “particulas en suspension”, se
comportan en la atmosfera como si fueran
gases.

El control de las emisiones de la central

se realiza con frecuencia trimestral por

un organismo de Control Autorizado de las
medidas de emision de los contaminantes
emitidos a la atmdsfera por los focos de
emision: NO, SO,, %0,, %CO,, exceso de aire,
y opacidad.

FOCO SUSTANCIA VALOR LIiMITE
F1,F2,F3yF4 NO, 300
so, 1200

Parametros combustion %

Opacidad 2

Cabe destacar que durante todos los
controles realizados durante el afio no se

ha detectado ninguna desviacion de los
valores limite asignados a la instalacién,
consiguiendo incluso estar muy por debajo de
dichos valores limite en la mayor parte de las
mediciones.

El régimen de funcionamiento de la
instalacion a lo largo de las medidas de
control realizadas ha sido siempre el
régimen normal condicién que se mantiene
practicamente de continuo durante todo el
afio debido a la estabilidad de la demanda del
complejo siderdrgico, variando Unicamente

UNIDAD REFERENCIA FRECUENCIA
ppm Decreto 833/75 Trimestral
mg/mN Calculo dispersion Trimestral
% Trimestral
Bacharach Decreto 833/75 Trimestral

la proporcién de gases que se queman
diariamente y que son consecuencia de la
disponibilidad que tiene de los mimos el
suministrador ARCELOR-MITTAL.

Cabe destacar dentro de este punto que desde
el 16 de mayo de 2012 y hasta final de afio el
suministro de GCK por parte de ARCELOR-
MITTAL a la instalacion de SIDERGAS
ENERGIA fue nulo por una indisponibilidad en
sus colectores de suministro. Esto redunda
positivamente en una mejor evolucién

de las emisiones de planta ya que, por

sus caracteristicas, el GCK es el gas que
presenta unos productos de combustién méas



desfavorables desde el punto de vista de sus
emisiones. La indisponibilidad de este gas
hizo que se quemara en su lugar una mayor
cantidad de gas natural (GN) el cual presenta
unos mejores parametros de combustién,

por lo que como se puede observar y
comparativamente con otros afios supone una
mejoria notable en la calidad de las emisiones
de la planta. Este éxito también ha sido debido
en gran parte a la inversion realizada por la
planta durante los dos Ultimos afios con la
sustitucién de los antiguos quemadores de
las calderas convencionales, sustituyéndolos
por quemadores “policombustible” de ultima
generacion que junto con la reformay

mejora del programa que regula el lazo de
combustién han hecho de ésta una reaccién
mas eficiente y completa que se traduce

en un menor consumo de combustible y en
una menor emisién de contaminantes a la
atmdsfera.

A continuacién se muestran los resultados
detallados de las campafias realizadas en el
afio 2012:

Concentracién de SO, (mg/Nm?)
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En la siguiente tabla se muestran los datos de
emisiones totales del periodo 2010-2012:

Opacidad (Bacharach) EMISIONES TOTALES (t)

2010 201 2012

25
" Limite 20 SO, NO, SO, NO, SO, NO,
Foco 1 - Caldera de generacion de vapor N°1 36,8 63,7 35,8 60,1 17,0 39,8

15
Foco 2 - Caldera de generacion de vapor N2 15,4 58,7 30,8 54,4 131 35,6
10 Foco 3 - Caldera de generacion de vapor N°3 38,2 67,8 237 441 12,7 40,9
05 Foco 4 - Caldera de recuperacion de motores (GEA) 41 255,0 0,0 2148 231 75,8
94,5 445,3 90,3 373,4 65,9 1921

Las emisiones de SO, del afio 2012 han sido
inferiores a las de los afios anteriores. La
diferencia es debida al menor consumo de
GBK, que viene marcada por el suministro de
Arcelor Mittal. En 2012 se ha utilizado méas
gas natural.

Todos las mediciones de opacidad fueron <1
durante todas las campanas realizadas en el
afo.

adococsaa




Si comparamos la emisidn total con la energia
producida los resultados son los siguientes:

SO, (t/Mwh) NO, (t/Mwh) No se realizan mediciones de particulas, ya
que el limite se expresa como opacidad, por lo

h
I
;

0,00050 0,00050
que no es pOSIble reportar este parametro en
0,00040 0,00040
toneladas.
0,00030 0,00030
=) =
ISEEN o o =
0,00020 v 8 0 S < 0,00020 s 8 38 IS 85 S
[s IR S w S o ™ S 9 5 o & o S o 5
88 3 389 889 508 S 33 S 28 ° 88
0,00010 S 38 S 98 S 88 ISIRSIRS] 000010 ISIR=1 S 38 S
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Foco 1 Foco 2 Foco 3 Foco Foco1 Foco 2 Foco 3 Foco 4
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Foco 1- Caldera de generacion de vapor N°1

Foco 2 - Caldera de generacion de vapor N°2

Foco 3 - Caldera de generacién de vapor N°3

Foco 4 - Caldera de recuperacién de motores (GEA)




5.1.2. EMISIONES DE CO,

La Planta de Sidergas esté afectada por el
Régimen de Comercio de Derechos de Emision
de la Unién Europea. Con ayuda de este
régimen, la Comunidad y los Estados miembros
pretenden respetar los compromisos de
reduccioén de las emisiones de gases de

efecto invernadero contraidos en el marco

del Protocolo de Kioto. Las instalaciones que
realizan actividades en los sectores de energia,
produccién y transformacién de metales
férreos, industrias minerales, fabricacion de
pasta de papel, papel y cartén, con mas de

20 MW térmicos, estan sujetas obligatoriamente
a este régimen de comercio de derechos.

De acuerdo con la Directiva sobre Comercio
de Derechos de Emisién, cada Estado miembro
elaboré un primer Plan Nacional de Asignacién
de Derechos de Emision correspondiente al
primer periodo 2005-2007 y otro segundo

Plan Nacional de Asignacién para el periodo
2008-2012. Los derechos se concedieron a
las instalaciones de forma gratuita, de manera
que al final de cada afio cada instalacién debe
entregar una cantidad de derechos de CO,
que se corresponda con las toneladas de

CO, emitidas realmente, para lo cual tiene la
posibilidad de comerciar con los derechos
asignados para saldar su exceso o déficit.

La asignacion para la Panta de Sidergas,

por su singularidad al consumir gases
sidergurgicos, se ha realizado dentro del
sector siderurgico a la empresa Arcelor
Mittal, suministradora de estos combustibles.

Durante el afio 2005 se puso en marcha

la operativa del Esquema de Comercio de
derechos en Espafia con la creacién del
Registro Nacional de Derechos de Emision.
Cada una de las instalaciones con autorizacion
de emision dispone de una cuenta donde se

registran los derechos asignados por el Plan,
asi como las compras o ventas de derechos
realizadas y, posteriormente las emisiones
reales.

Emisién CO, (t)
300.000
250.000
200.000
150.000

100.000

31.933
47.431
59.469

2010 201 2012

ransferido por ArcelorMittal (t)

Un 16% de las emisiones corresponden a CO
transferido por ArcelorMittal con los gases
sidergurgicos suministrados.
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Emisiones especificas de CO, (t/Mwh)
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Las emisiones de CO, del afio 2012 han sido
inferiores a las del afio anterior. La diferencia
es debida a la distinta proporcién de cada uno
de los combustibles utilizados en el proceso,
que viene marcada por el suministro de Arcelor
Mittal. En 2012 se ha utilizado menos de gas de
bateria y mas gas natural que en 2011.

Ademés de CO, la instalacion también cuenta
con interruptores de SF,. A finales de 2009
se instalaron kits de sefializacién de control

de presién del gas para detectar posibles
fugas. En el afio 2012 no se produjeron fugas
de SF,.

En la instalacidn existen otros gases
refrigerantes de efecto invernadero. Durante
el afio 2012 se ha registrado una fuga de

2,4 kg de R-407C, con un potencial de
calentamiento de 1652,5, que equivalen a

3,97 toneladas de CO,e (fuente: Reglamento
842/2006). Por lo tanto, las emisiones totales
de CO,e del afio 2012 han sido de 314.134
tCO,e. Las emisiones especificas no varian.

La gestion del grupo Hc Energia para
combatir el déficit de derechos de emisién se
basa, ademas de en la evolucion del parque
de generacidn, en una estrategia de compra
de derechos en el mercado que cubra las
previsiones de funcionamiento de nuestras
instalaciones asi como en la participacién en
Fondos de Carbono. Los Fondos de Carbono

se constituyen para financiar proyectos que
contribuyan a reducir las emisiones de gases
de efecto invernadero en paises en vias de
desarrollo y en economias en transicién. Hc
Energia participa en dos fondos: el Fondo de
Carbono para el Desarrollo Comunitario, y el
Fondo Espafiol de Carbono.

* O



5.2. VERTIDOS

La planta de Sidergas Energia cuenta con 4
puntos autorizados de vertido.

- Vertido 1: Proceso - Planta de Generacion.
- Vertido 2: Aseos - Planta de Generacién.
- Vertido 3: Escorrentia - Planta de Calderas 1

- Vertido 4: Escorrentia - Planta de Calderas 2.

Los puntos de vertido 1, 3y 4 son directos a
cauce, al arroyo Llongas. El vertido 2 es por
infiltracion al terreno, tras ser tratado en una
instalacion minidepuradora.

El seguimiento y control de los vertidos se
ha realizado por Entidad Colaboradora de

la Administracion Hidraulica (ECAH), seguin
requisitos definidos en la Autorizacién
Ambiental Integrada. Dichos controles se han
comunicado a la Confederacion Hidrografica
del Cantéabrico y a la Consejeria de Fomento,
Ordenacién del Territorio y Medio Ambiente.

EVAPORACION

PURGA

TORRE DE
REFRIGERACION

AGUA POTABLE

| AGUA POTABLE
I
I

EDIFICIO

PRINCIPAL

AGUA TRATADA
RECHAZO
CALDERAS LiNEAS RO*
MINIDEPURADORA
PURGA
TANQUE
HOMOGENEIZACION TERRENO




Volumenes vertidos (m?) Vertido 1: Proceso Volimenes vertidos (m3/Mwh) Vertido 1: Proceso  El volumen vertido de aguas de proceso en
2012 es superior al del periodo anterior,
debido a una mayor produccién de vapor. En

imite 7 0,441 . . .
200000 L 0400 el ' cuanto al volumen vertido de aguas sanitarias
300000 16705 0300 0340 se mantiene en valores histéricos. Para los

292131 sl : .
: vertidos 3y 4 no se establecen limites de
200000 243.774 0200 X .
volumenes vertidos por tratarse de aguas de

100,000 0,100 escorrentia.
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A continuacién se muestra la evaluacién del
cumplimiento legal de los limites de vertido:

MONITORIZACION VERTIDO PROCESO

CAMPARNAS ANALITICAS POR OCA

Vertido de proceso - pH

Vertido de proceso - Temperatura

Vertido de proceso - Sélidos en suspensién

Vertido de proceso - DBO,

Vertido de proceso - DQO

Vertido de proceso - Aceites y grasas

Vertido de proceso - Incremento de la temperatura del agua del rio
Vertido de proceso - Temperatura del rio aguas arriba

Vertido de proceso - Temperatura del rio aguas abajo

Unidad

ud. pH
°C
mg/l
mg/l
mg/l
mg/l
oC

oC

oC

ADEMAS SE REALIZA SEGUIMIENTO DE LOS SIGUIENTES PARAMETROS:

Vertido de proceso - Cloruros
Vertido de proceso - Cromo total
Vertido de proceso - Hierro
Vertido de proceso - Niguel
Vertido de proceso - Plomo
Vertido de proceso - Zinc
Vertido de proceso - Cobre
Vertido de proceso - Sulfatos

mg/l
mg/l
mg/l
mg/l
mg/l
mg/l
mg/l

mg

Limite
Minimo Méaximo
6,0 9,0
30,0
50
5,0
12,0
0,1
15
215
215

Valores de referencia
200,0

0,05

2,00

0,10

0,05

1,00

0,04

250,0

Marzo

7,90
16,30
<5

<5

<5
<0,05
0,00
15,90
15,90

53,20
<0,002
<0,05
0,002
<0,002
0,005
<0,2
160,0

Junio

27,7
277

56,70
<0,02
0,079
<0,02
<0,02
<0,02

<0,2
140,0

A

Pr

Anual

8,4
27,1
<5
<5
9.0
<0,05
04
22,6
23,0

60,30
<0,02
0,127
€0,02
<0,02
€0,02
<0,2
10,0

82
(78
<5

<5
6,0
<0,05
1.0
ni
12,1

60,30
0,002
0,06
0,002
<0,002
0,028
<02
140,0

8,2
215
0,0
0,0
6.4
0,0
04
19,3
19,7

57,6
0,0

0,1

0,0
0,000
0,0165
0,0
137,5



MONITORIZACION VERTIDO ASEOS

) Unidad Limite Marzo Junio S bre Diciembre  Pr dio Anual
CAMPANAS ANALITICAS POR OCA Minimo Méaximo
Vertido de aseos - pH ud. pH 6,0 9,0 71 71 71 71 71
Vertido de aseos - Sélidos en suspensién mg/l 35,0 25,0 5,0 19,0 <5 10,8
Vertido de proceso - DBO, mg/l 25,0 20 13 18 <5 14
Vertido de proceso - DQO mg/l 125,0 31 42 58 46 44
MONITORIZACION VERTIDO ESCORRENTIA (PLANTA CALDERAS 1)

i Unidad Limite Marzo Junio Septiembre Diciembre  Promedio Anual
CAMPANAS ANALITICAS POR OCA Minimo Méaximo
Vertido de escorrentia - pH ud. pH 6,0 9,0 n.a. n.a. n.a. n.a. 71
Vertido de escorrentia - Sélidos en suspensién mg/l 25,0 n.a. n.a. n.a. n.a. 6,0
MONITORIZACION VERTIDO ESCORRENTIA (PLANTA CALDERAS 2)

i Unidad Limite Marzo Junio S bre Di bre  Pr dio Anual
CAMPANAS ANALITICAS POR OCA Minimo Maximo
Vertido de escorrentia - pH ud. pH 6,0 9,0 n.a. n.a. n.a. n.a. 73
Vertido de escorrentia - Sélidos en suspension mg/l 25,0 n.a. n.a. n.a. n.a. 55



En el vertido de proceso, el incremento de
temperatura maximo admisible en el medio como
consecuencia del vertido es de 1,5 °C, siempre

y cuando dicho incremento no suponga una
temperatura aguas abajo superior a 21,5 °C.

En este sentido, la temperatura del rio aguas
arriba del vertido 1 (proceso) en las campafias de
junio y septiembre, ya superaba los 21,5 °C y por
tanto no existe incumplimiento.

En cuanto al vertido de aseos y a los vertidos
de escorrentias, se han cumplido los limites
establecidos para todos los parametros.

Préximamente se pretenden incorporar los
vertidos de la Planta de Sidergas al colector de la
margen derecha de la ria de Avilés, actualmente
en construccién, que pasara por terrenos
colindantes a la instalacion, segun se refleja en el
programa de gestién ambiental.




5.3. RESIDUOS

La Planta de Sidergas ha ido tomando La gestion de residuos de los afios 2010-2012

conciencia, desde sus comienzos, de la ha sido la siguiente:

necesidad de gestionar y tratar adecuadamente

los residuos producidos. Hay que tener Residuos no peligrosos (t) Residuos peligrosos (t)

presente que la politica de residuos en la
Comunidad Europea cada vez es mas exigente
en cuanto a la gestion en vertederos y que 100 100 1
la orientacién no va dirigida a producir méas s s

residuos de forma incontrolada, sino a aplicar

el concepto de “las tres R": reducir, reutilizar

125 125

y reciclar. La gestién de residuos en la central ® »
se realiza segun lo establecido en la legislacién 0 0
20M 201 2012 20M 201 2012

ambiental aplicable mediante transportistas
y gestores autorizados. Para garantizar el N R\ R
cumplimiento de estos requisitos se utiliza la

herramienta para la gestion de los residuos,

REMA, aplicacién informatica disefiada a

medida para todo el grupo Hc Energia.



RESIDUOS NO PELIGROSOS (t)

LER
Lodos de fosa séptica 200304
Lodos de limpieza colectores y arquetas 200306
Residuos de envases 150106
Residuos de papel y cartén 200101
Residuos asimilables a urbanos (RSU) 200399
Residuos de construccién y demolicién (RCD) 170904
Chatarra 200140

Restos de madera,, plasticos, botes y garrafas 200199
Total

% Valorizacion

t/MWh

2010

5,32
0,00
0,94
0,35
0,00
56,70
5,82
10,90
80
93%
0,00013

2011

4,30
0,00
0,40
0,80
1,00
5,60
8,20
10,10
30
82%
0,00005

2012

322
18,97
0,26
0,72
0,00
2,54
21,42
18,97
66
66%
0,00009

En 2012 se ha generado un residuo nuevo,
debido a la limpieza de colectores y arquetas.
También se ha generado mayor cantidad de
chatarra, madera, plésticos, botes y garrafas,
ya que el afio anterior se produjo la revision

de 40.000 horas de los 12 motores de planta,

lo que constituye una revision general de
importancia que se ha traducido en la mayor
generacién de residuos derivados directamente
de esta actividad.



RESIDUOS NO PELIGROSOS

32%
I Lodos de fosa séptica Residuos de papel y carton Bl chatarra
- Lodos limpieza colectores y arquetas - Residuos asimilables a urbanos (RSU) - Restos de madera, plasticos, botes y garrafas

Residuos de envases I Residuos de construccién y demolicion (RCD)



RESIDUOS PELIGROSOS (t)

LER 2010 201 2012
Aceite usado de lubricacién sin PCB y menos del 10% de agua (cuba) 130208 0,00 0,99 4,92
Baterias de plomo 160601 1,37 1,45 3,38
Disolventes no halogenados 140603 0,17 0,14 0,14
Aceite con agua sim PCB (en bidones) 130506 0,00 0,00 0,00
Aceite con agua sin PCB (en cuba) 130506 0,00 10,00 0,00
Aguas con aceite procedentes de separadores de agua, sustancias aceitosas 130507 22,60 90,21 60,28
Bidones 200 | vacios que contuvieron sustancias peligrosas 150110 0,03 0,08 0,04
Envases de menos de 200 | que contuvierons sustancias peligrosas 150110 0,08 0,17 0,12
Filtros de aceite 150202 0,17 0,09 0,18
Filtros de gas 150202 017 0,53 0,65
GRGs al granel que contuvieron sustancias peligrosas 150110 1,88 0,18 0,38
Trapos y cotones contaminados por sustancias peligrosas 150202 1,15 0,65 0,68
Residuos liquidos acuosos que contienen sustancias peligrosas 161001 0,00 1,60 5,95
Aguas de limpieza 4cidas y alcalinas 161001 0,00 0,00 38,72
Equipos eléctricos y electrdnicos con sustancias peligrosas (RAAEs) 160213 0,00 0,04 0,00
Tubos fluorescentes y lamparas de mercurio 200121 0,00 0,03 0,04
Total 28 106 115
% Valorizacion 6% 3% 7%

t/MWh 0,00004  0,00016 0,00016




RESIDUOS PELIGROSOS

- Aceite usado de lubricacién sin PCB y menos del 10% de agua (cuba)
Baterfas de Plomo

- Disolventes no halogenados

- Aceite con agua sin PCB (en bidones)
Aceite con agua sin PCB (en cuba)

Aguas con aceite procedente de separadores de agua/sustancias aceitosas

52%

Bidones 200 | vacios que contuvieron sustancias peligrosas
Envases de menos de 200 | que contuvieron sust. peligrosas
Filtros de aceite

Filtros de gas

GRGs al granel que contuvieron sustancias peligrosas

Trapos y cotones contaminados por sustancias peligrosas

- Residuos liquidos acuosos que contienen sustancias peligrosas
I Aguas de limpieza écidas y alcalinas
I Equipos eléctricos y electronicos con sust. peligrosas (RAEEs)

- Tubos fluorescentes y ldmparas de mercurio



En la revision de los motores de planta se
han generado mayor cantidad de residuos
derivados directamente de esta actividad como
son:

- Aceite lubricante

- Baterias de plomo

Este aumento en la generacion de estos
residuos ha sido por tanto puntual.

Durante el afio 2012 se ha seguido
produciendo una elevada generacién del
residuo “aguas aceitosas” por una averia

en planta, ya documentada en 2011y que
supuso una contaminacion del circuito de
refrigeracion con la consiguiente generacién
del residuo puntual en grandes cantidades.
Esta contaminacion del circuito fue consignada
como una incidencia dentro del sistema de
gestion medioambiental del afio 2011 con el
objeto de realizar un seguimiento de la misma
y tomar las acciones correctoras pertinentes.

Durante el verano de 2012 y aprovechando

una parada de produccién de la factoria de
nuestro cliente ARCELOR-MITTAL la averia fue
definitivamente solventada y por tanto cerrada
la incidencia. Salvo nueva incidencia no se
prevén en un futuro grandes cantidades de
generacion de este residuo.

Durante el afio 2012 se produjo una importante
cantidad del residuo “liquidos acuosos que
contienen sustancias peligrosas” debido a que
en verano se realiz6 una limpieza quimica de
la caldera de recuperacién (GEA) mediante
limpieza &cida-alcalina-pasivante. Salvo
incidencias no esta previsto en un futuro la
generacioén de grandes cantidades de este
residuo.

Para el resto de residuos cabe destacar

la homogeneidad en la produccion de los
mismos, estando perfectamente identificados y
cuantificados y habiendo conseguido llegarse

a producciones de los mismos bastante
homogéneas y constantes en pardmetros
similares a los del afio 2011.




5.4. RUIDO

La Autorizacién Ambiental Integrada (AA) de
la Planta de Sidergas establece que, en tanto
no se realice la zonificacion acustica de los
concejos de Corvera de Asturias y Carrefio,
prevista en el RD 1367/2007, se deben
respetar los objetivos de calidad acustica
establecidos en el anexo Il del citado Real
Decreto.

En este contexto, el RD 1367/2007, por el
que se desarrolla la ley 37/2003 del ruido

establece, para areas urbanizadas existentes,

los objetivos de calidad (ruido global)
siguientes:

inDICES DE RUIDO

TIPO DE AREA ACUSTICA Ld Le Ln
Sectores del territorio con {(5] 75 65
predominio de suelo de uso

industrial

Ld: En periodo dia (d): al periodo dia le
corresponden 12 horas en dBA;

Le: En periodo tarde (e): al periodo tarde le
corresponden 4 horas en dBA;

Ln: En periodo noche (n): al periodo noche le
corresponden 8 horas en dBA.

En lo relativo a la zonificacidn acustica, el RD
1367/2007, también establece, en su anexo
V, la asignacién de &reas acusticas segun “el
uso predominante actual o previsto para el
mismo en la planificacidén general territorial o
el planeamiento urbanistico”. En el afio 2008
se realizé una consulta a los Ayuntamientos
de Carrefio y Corvera de Asturias a cerca

de la clasificacion de los terrenos ocupados
por la Planta de Sidergas, resultando, en
ambos casos, zona con suelo industrial/gran
industria:

1. Las instalaciones de Sidergas ubicadas en
el concejo de Carrefio (planta de calderas)
se ubican en una parcela clasificada como
suelo urbano, en la categoria de Gran
Industria (SUGI Ensidesa), calificacién
adecuada al uso industrial que se trata.

2. Las instalaciones de Sidergas ubicadas en
el concejo de Corvera (planta de motores)



son compatibles a las Normas Subsidiarias
de planteamiento vigentes.

Por otro lado, la propia AAl establece que,
acorde al Decreto 99/1985, no se superaran
los 55 dBA en periodo diurno (desde las 7 a las
22 horas) ni los 45 dBA en periodo nocturno
(desde las 22 a las 7 horas), en el exterior

de las fachadas de los edificios publicos o
privados mas préximos.

En 2008, 2009, 2010 y 2011, los controles
realizados por un Organismo de Control
Autorizado, no ofrecieron resultados
concluyentes, no pudiendo valorarse el
cumplimiento o no cumplimiento de los
niveles aplicables al no poder realizarse
medidas de fondo (imposibilidad de parar la
instalacién dada su criticidad y necesidad de
funcionamiento continuo). En el afio 2009
se realizé una modelizacién del ruido (Mapa
de Iséfonas). La realizacion del Mapa de

is6fonas de Sidergas implicaba la medida de
emision de ruido de los principales focos de la
instalacién y la modelizacion de su distribucién
en isolineas. Los resultados de dicha
modelizacidn, considerando la incertidumbre
de la medida, ponian de manifiesto el
cumplimiento de los limites legales.

La Eria Robes

7.V

Durante el afio 2012 se realizé nuevo estudio
de ruidos en el que de nuevo los resultados
son similares a los obtenidos en afios
precedentes, incluso mejorando los mismos.

HORARIO DIURNO

LA, endA 2009 2010 2011 2012
Punto 1 54,8 54,8 537 58N
Punto 2 k) 17 515 54,8 53,6
Punto 3 52,1 54,0 55,3 531
HORARIO NOCTURNO

LA endA 2009 2010 2011 2012
Punto 1 55,0 54,7 54,2 58,1
Punto 2 55,0 54,9 56,4 52,8
Punto 3 58,5 539 55,0 50,8



De forma complementaria y aprovechando la
parada casi general que hubo de la instalacién
entre los meses de agosto y septiembre se
aprovech¢ a realizar una nueva medicién en
fecha 14 de septiembre, teniendo en cuenta
que en esa situacién alrededor del 80% de

la planta de SIDERGAS estaba parada y por
tanto y como es obvio la generacién de ruido
imputable a la planta seria razonablemente
menor. Los resultados se resumen como
siguen:

HORARIO DIURNO

LA, en dA 2009 2010 2011 2012 2012 (2)
Punto 1 54,8 54,8 53,7 53,1 60,1
Punto 2 55,7 55,5 548 53,6 55,1
Punto 3 52,1 54,0 55,3 53,1 55,6

HORARIO NOCTURNO

LA, endA 2009 2010 2011 2012 2012 (2)
Punto 1 55,0 54,7 54,2 581 61,0
Punto 2 55,0 54,9 56,4 528 558
Punto 3 58,5 53,9 550 50,8 52,0

Como se puede observar, a un menor nivel de
funcionamiento de instalacidn los resultados
medidos son superiores a los de un mayor
nivel de instalacién en funcionamiento. Esto
viene a reafirmar la teoria de que la influencia
del ruido de fondo de la propia instalacion
siderdrgica y otras adyacentes (carretera,
ferrocarril, etc.) son las que producen una
mayor influencia en las mediciones finales en
los puntos de control, independientemente de
los ocasionados por la propia instalacion.

Adicionalmente se ha realizado un nuevo
mapa de is6fonas o mapa de ruido con las

proyecciones de la planta trabajando con un
80% aproximado de reduccién de actividad y
éstas son muy similares a las ya obtenidas en
el estudio de 2009.

De todos modos se sigue trabajando en la
planta en la atenuacién de los principales focos
de ruido para un menor impacto ambiental.

En este sentido es importante destacar que
durante 2012 se ha comprometido una partida
de unos 20.000 euros destinada a implementar
diferentes aislamientos en el entorno de la
caldera de recuperacién y que previsiblemente
se ejecutard en el primer trimestre de 2013.



5.5. EFICIENCIA ENERGETICA

5.5.1. CONSUMO DE

COMBUSTIBLE

La Planta de Sidergas utiliza como
combustibles gas de aceria (GLD), gas de

coque (GBC) y gas natural.

Consumos (G))
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Gas de Aceria (GLD)

e Bateria de Coque (GBC)

Gas Natural

1.197.529

2012

1.298.927

CONSUMO ESPECIFICO (Gl//Mwh)

Afio

2010
201
2012

GJ

2.889.763
3.038.656
2.7114.373

GJ/MWh

4,6581
4,6540
3,7805

El consumo especifico del afio 2012 fue
mejor al del afio anterior, debido a la mayor
utilizacién de gas natural, con un poder
calorifico superior al de los gases de aceria.

Consumo especifico (GI/Mwh)
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5.5.2. ENERGIA ELECTRICA

El consumo eléctrico que precisa la Planta

de Sidergas para sus sistemas auxiliares ha
sido diferente, en parte a que los datos no son
comparables. En 2009 y 2010 se realizaba una
estimacion del autoconsumo de vapor y en
2012 ya se ha obtenido un valor real.

AUTOCONSUMO (MWh)

2010 201 2012
Energia eléctrica 6.797 7.274 6.776
Vapor 16.202 16.202 65.442

Total 22.999 23.477 72.218

Autoconsumo (%)

1000%

800%

6,00%

4,00%

2,00%

0

Por lo tanto, si sumamos el consumo de
combustibles y el autoconsumo de energia
1055 eléctrica, el consumo total de energia es:

4 CONSUMO TOTAL

6,9
5,96 5,96
Combustible (MWh)

2010

-
. Ve

sia eléctrica

201

Autoconsumo (MWh)
2012

MWh totales

Consumo especifico
total (MWh/MWh)

assdlea

2010
802.712
22.999
825.711

1,331

2011
844.071
23.477
867.548

1,329

2012
753.993
72.218
826.211

1,151




5.5.3. CONSUMO DE ENERGIA
RENOVABLE

Por la propia naturaleza de la instalacién, la
energia eléctrica que se consume es de origen
térmico, por lo que no se consume energia
renovable.

5.5.4. AGUA

El agua empleada en la instalacién es

agua potable procedente de la Estacién de
Tratamiento de Agua Potable de ArcelorMittal
y que se distribuye a través de su anillo
interno. No existe posibilidad de otro tipo de
entrada de agua en la instalacion. Unicamente
y por razones de emergencia se dispone de
una entrada de agua osmotizada procedente
también de ArcelorMittal, para cubrir posibles
eventualidades en las Plantas de Tratamiento
de agua de la Planta de Sidergas (hasta un
méaximo de 25 m3/h).

El uso del agua que entra en la Planta es
fundamentalmente para la produccién de
vapor y se acondiciona mediante un proceso
de 6smosis inversa de alta eficiencia
(aprovechamiento superior al 70%). También
se utiliza para los circuitos de refrigeracion y
usos comunes (red sanitaria, contraincendios,

potable, etc). A mayor demanda de energia
térmica (vapor) de ArcelorMittal se produce un
mayor consumo de este recurso.

CONSUMO DE AGUA (m?3)

2010 201 2012
Consumo agua potable 1.060.752 1.004.257 1.033.890
Consumo agua osmotizada 4.483 2.402 8.526
Total (m®) 1.065.235 1.006.659 1.042.416

Total (m*/MWh) 1,6 14 15



Consumo de agua (m?3)
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El consumo especifico de agua esta optimizado
y se mantiene en valores similares a 2011.



5.5.5. PRODUCTOS QUIMICOS

En la Planta de Sidergas se consumen El consumo de productos quimicos, en el El consumo de productos quimicos en el
productos quimicos, usados principalmente en periodo 2010-2012 se muestra a continuacién:  circuito de vapor ha sido superior al de los
cuatro procesos: afios anteriores, debido a que en el afio 2012
- CONSUMO PROPUCTOS QUIMICOS la prqducuon de vapor también fue muy
- Tratamiento de agua superior.
Toneladas (1) 2010 2011 2012

- Circuito de refrigeracion

. Ci 1 Tratamiento de agua 21 17 16 L.
Circuito de vapor cra. N 5 . " Consumo de productos quimicos (t/Mwh)
. Motores ircuito refrigeracion
Circuito de vapor il 10 14 0000050
Motores 1 1 0
TOTAL 37 31 34 o000
0,000030 e} o
t/MWh § - §
0,000020 8 é 8 g 8 g‘ -
Tratamiento de agua  0,000033 0,000026 0,000022 S 5] 8 8 § § 8 3
o o
Circuito refrigeracion  0,000007 ~ 0,000005 0,000006 000000 5 S S35 888
y O O
Circuito de vapor 0,000018  0,000015 0,000020 , | | =8
Motores 0,000002 0,000001 0,000000 Tratamiento Circuito Circuito Motores
de agua refrigeracion de vapor
TOTAL 0,000060 0,000047 0,000047
Hl o0
|

Il oo



5.5.6. ACEITE

En los motores se utiliza aceite como

lubricante.
ACEITE (t)
2010 201 2012
Toneladas 43 37 54
t/MWh 0,000070 0,000057 0,000076

Consumo de aceite (t/Mwh)

0,000100
0,000080
0,000060
0,000057

0,000040

0,000020

20m 20m 2012

La medicién del consumo de aceite se realiza

a partir de la cantidad suministrada, por lo que
las variaciones de un afio con respecto a otro

se deben a las variaciones de los stocks.



5.6. BIODIVERSIDAD

La parcela en la que se ubica la Planta de
Sidergas ocupa una superficie construida de
8.233 m2.

SUPERFICIE CONSTRUIDA

2010 201 2012
(m?)  (m%/MWh) (m2)/MWh) (m%/MWh)

Sidergas 8.233  0,013271  0,012601  0,011467

Las variaciones se deben al cambio en el dato
de produccidn, ya que la superficie no se ha
modificado en este periodo analizado.
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La evaluacién del cumplimiento de los
requisitos legales derivados de la legislacion
aplicable y de autorizaciones y permisos de las
centrales se realiza en base a los indicadores
ambientales, al programa de vigilancia
ambiental y al registro de autorizaciones de
las instalaciones. Esta evaluacion se realiza
periédicamente en los grupos de trabajo y

en los comités de generacién. Se ha dado
cumplimiento a todos los requisitos legales
ambientales de aplicacién. Ademas se dispone
de todas las autorizaciones y permisos
ambientales aplicables a la instalacion, siendo
los més relevantes:

- Autorizaciéon Ambiental Integrada (AAl
026/06) de fecha 23 de abril de 2008),
modificada por la Resolucién de 23 de
diciembre de 2010.

- Autorizacién de emision de gases de efecto

invernadero de fecha 28 de diciembre de
2007.

- Licencia de apertura y actividad de fecha

23 de junio de 2006 del Ayuntamiento de
Carrefio.

- Licencia de Apertura de fecha 19 de abril de

2005 del Ayuntamiento de Corvera.

- Puesta en servicio definitiva de fecha 31 de

agosto de 2004.

Las novedades legislativas del afio 2012 se
encuentran recogidas en la herramienta
informética de legislacion ambiental del grupo
Hc Energia.

Adicionalmente indicar que no se ha producido
ningun expediente sancionador.
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